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WARUNKI TECHNICZNE WYKONANIA ELEMENTÓW PREFABRYKOWANYCH

Włocławek

Budizol Sp. z o. o. S.K.A. wykonuje prefabrykaty w oparciu o przedstawione poniżej warunki
techniczne, które zostały opracowane na podstawie obowiązujących norm europejskich. W zależności od
wymogówKlientamogą też być ustalane indywidualnewarunki wykonania poszczególnych prefabrykatów
przed podpisaniem umowy. Przyjmuje się, iż produkowane elementy prefabrykowane wykonywane są w
jakości wymagającej przygotowania podmalowanie przez Klienta. Elementy nie są wykonywane z betonu
architektonicznego. Wykwity wapienne stanowią naturalny proces dojrzewania betonu i nie są podstawą
reklamacji.

1. PRĘTOWE ELEMENTY KONSTRUKCYJNE
(SŁUPY, STOPOSŁUPY, BELKI, RYGLE, PODCIAGI, DŹWIGARY, WYMIANY - EN 13225)

1.1. Tolerancje

Tolerancja na długości elementu ΔL = ± (10+L/100) ≤ 40mm

Tolerancja na przekrojach elementu

wymiar nominalny przekroju poprzecznego

L≤ 150mm L = 400mm L ≥ 2500mm

+10; -5 mm +15; -10 mm ±30 mm

Tolerancja odchyłki kątowejprzekrojów
końcowych h/100 ≤ 5mm

Tolerancja bocznego wygięcia każdej z
powierzchni głównych

L/700 *

Tolerancja wypukłości w płaszczyźnie
pionowej (belka)

L/700 *

Tolerancja skośności centralnejpłaszczyzny
pionowej (belka)

L/700

Tolerancja dla osadzenia akcesoriów

rodzaj odchylenie na
długości

przesunieciew
osi

elementy
liniowe ± 20 mm ± 20 mm

marki stalowe;
okucia ± 20 mm ± 20 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć
wymiar ±10 mm

położenie ±25 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć

L - nominalny wymiar liniowy wyrażony w mm; h - rozpatrywany wymiar przekroju wyrażony w mm;
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1.2. Wykończenie powierzchni płaskich

• Prefabrykaty wykonywane są w szalunkach drewnianych (sklejka szalunkowa) lub metalowych i
posiadają trzy strony gładkie od szalunku jedną powierzchnię zacieraną ręcznie na ostro lub pacą
stalową w zależności od stawianych wymagań. Krawędzie są łamane listwami trójkątnymi zgodnie z
dokumentacją.

• Powierzchnie szalunkowe są gładkie, ale wymagają szpachlowania przed wykonywaniem prac
malarskich. Elementy mogą posiadać pęcherzyki (pory) do 5 mm głębokości i dopuszcza się ich
wystąpienie o średnicy 2mm<d<15mm w ilości 2250 mm2 na referencyjnej powierzchni 0,5m x 0,5
m. Dopuszcza się możliwość występowania widocznych połączeń szalunkowych, ale nie mogą być to
uskoki, rowki. Zgodnie z wymaganiami normowymi istnieje możliwość występowania rys o
rozwartości do 0,3 mm (0,2 mm elementy sprężone). Dopuszcza się występowania śladów po
przekładkach stosowanych podczas składowania i transportu prefabrykatów.

• Na życzenie klienta istnieje możliwość szpachlowania elementów powierzchni z dodatkową opłatą.
Dopuszcza się możliwość wykonywania miejscowych poprawek kosmetycznych przy pomocy mas
szpachlowych lub szlifowania.

• W przypadkuwystępowania wystającego zbrojenia poza lico betonu, zbrojenie może być zabrudzone
betonem co wynika z technologii wykonywania prefabrykatu. Istnieje możliwość zabezpieczenia
antykorozyjnego końcówek splotów w elementach sprężonych za dodatkową opłatą.

• Dopuszcza sięwystępowanie mechanicznychuszkodzeń krawędzi.Głębokość uszkodzeńmierzona od
powierzchni elementu nie powinna przekraczać 5 mm, a długość (mierzona wzdłuż krawędzi belki)
nie powinna przekraczać 50 mm. Liczba uszkodzeń na 1 mb krawędzi prefabrykatu nie powinna być
większa od 2, a łączna ich długość na jednej krawędzi nie powinna przekraczać 300mm. Uszkodzenia
te winny być naprawione przy prowadzeniu prac malarskich.

• Haki montażowe o ile dokumentacja nie przewiduje zastosowania rozwiązań typowych są
wykonywane z prętów stalowych lub splotów sprężających o właściwej nośności w zależności od
ciężaru elementu.

• Dopuszcza się różnice w kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości
stosowanych surowców.Warunek jednobarwności prefabrykatówmusi być jednoznacznie określony
przez klienta w zleceniu i stanowi podstawę do naliczenia dodatku za beton elewacyjny.W betonach
elewacyjnych jednolitość barwy ocenia się z punktu obejmującego pełny obrys obiektu.
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2. ELEMENTY ŚCIENNE
(ŚCIANY, PODWALINY - EN 14992)

2.1. Tolerancje

Tolerancja na długości
elementu, grubości,

wysokości, przekątnych

Klasa
Wymiary elementu

0 - 0,5m 0,5 - 3m 3 - 6m 6 - 10m > 10m

A ±3 mm ±5 mm ±6 mm ± 8mm ± 10mm

B ± 8 mm ± 14mm ± 16mm ± 18mm ±20mm

a - ± 2mmw przypadku małych elementów okładzinowych

Wypukłości i wgłębienia 1 / 2

Klasa wgłębienia wypukłości

od
cin

ek
po

m
ia
ro
w
y-

0,
2mA 4 mm 2 mm

B 3 mm 3 mm

Tolerancje uskoków
powierzchni 3

Klasa odcinek pomiarowy - 0,2 m

A 3 mm

B 2 mm

Tolerancje usytuowania
otworów i
wkładek

Klasa odchyłka

A ± 10mm

B ± 15mm

Tolerancje płaskości
elementu 4

Klasa
Odchylenie przy odległościachmiędzy punktami pomiarowymi

0,2m 3m

A 2 mm 5 mm

B 4 mm 10 mm

Tolerancje usytuowania
punktów elektrycznych

Klasa położenie wzdłuż i w poprzek położenie w poziomie

A ± 10 mm +3; -5mm

B ± 15 mm +3; -5mm
Tolerancja usytuowania

otworów i
wycięć

na wysokości elementu na szerokości elementu

± 10 mm ±10 mm

Tolerancja dla osadzenia
akcesoriów

Rodzaj odchylenie nadługości przesunięcie
w osi licowanie z elementem

elementy
linowe ± 20 mm ± 20 mm ± 10 mm

marki stalowe;
okucia ± 20 mm ± 20 mm ± 10 mm

klasa A - stosuje się do powierzchni od strony form; klasa B - dotyczy pozostałych powierzchni
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Wykonywanie płaskości powierzchni należy wykonywać zgodnie z EN 13369
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2.2 Wykończenie powierzchni płaskich
• Elementy ścian wykonane są na stołach uchylnych z metalowym poszyciem blatu i obrysem

obrzeży drewnianym bądź metalowym.
• Posiadają trzy strony gładkie od szalunku i jedną powierzchnię zacieraną pacą stalową.
• Powierzchnia zacierana wymaga szpachlowania przed wykonaniem prac malarskich. Na

życzenia klienta istnieje możliwość szpachlowania;
• powierzchni za dodatkową opłatą. W przypadku występowania wystającego zbrojenia poza

lico betonu, zbrojenie może być zabrudzone betonem co wynika z technologii wykonywania
prefabrykatu.

• Na powierzchni od szalunku dopuszcza się możliwość występowania miejscowych zagłębień
(pory) o głębokości 2 mm, a łączna powierzchnia przy równomiernym występowaniu
zagłębień nie może przekraczać 2 % całkowitej ocenianej powierzchni. Powierzchnia
pojedynczych pęcherzy nie może przekraczać 1 cm2 .

• Dopuszczalne jest występowanie rys skurczowych o rozwartości 0,3 mm oraz różnice w
kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości stosowanych surowców.
Warunek jednobarwności prefabrykatów musi być jednoznacznie określony przez klienta w
zleceniu i stanowi podstawę do naliczenia dodatku za beton elewacyjny. W betonach
elewacyjnych jednolitość barwy ocenia się z punktu obejmującego pełny obrys obiektu.
Powierzchnia zacierana zazwyczaj może odbiegać kolorystycznie od powierzchni
szalunkowej.
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3. ELEMENTY STROPOWE
(STROP ZESPOLONY – EN13747)

3.1. Tolerancje

Tolerancja na długości nominalnej ±20 mm

Tolerancja na szerokości nominalnej +5; -10 mm

Tolerancja na grubości nominalnej +10; -x mm

Tolerancja dla prostoliniowości krawędzi płyt ± (5 - Le/1000) mm

Tolerancja płaskości powierzchni formowanej
odcinek 0,2m odcinek 1,0m

1 mm 3 mm

Tolerancja usytuowania otworów i wycięć ±30 mm

Tolerancja osadzenia akcesoriów
kierunek podłużny kierunek poprzeczny

±50 mm ± bw / 10
X =min(hp/10; 10 mm) ≥5 mm; hp – grubość płyty; Le – długość krawędzi płyty; bw – szerokość żebra betonowego na

budowie pomiędzy wkładkami formującymi

3.2 Wykończenie powierzchni płaskich
• Górna powierzchnia płyt może być zatarta na gładko bądź uszorstniona za pomocą

szczotek. Jednak standardową metodą jest uszorstnienie górnej powierzchni w celu
zwiększenia przyczepności płyty do nadbetonu. Spód płyty jest gładki.

• Na powierzchni od szalunku dopuszcza się możliwość występowania miejscowych
zagłębień (pory) o głębokości 2 mm, a łączna powierzchnia przy równomiernym
występowaniu zagłębień nie może przekraczać 2 % całkowitej ocenianej powierzchni.
Powierzchnia pojedynczych pęcherzy nie może przekraczać 1 cm2 . - Powierzchnia
wymaga kosmetyki przed wykonaniem prac malarskich. Na życzenia klienta istnieje
możliwość szpachlowania powierzchni za dodatkową opłatą.

• Dopuszczalne jest występowanie rys skurczowych o rozwartości 0,3 mm oraz różnice w
kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości stosowanych surowców.
W przypadku występowania wystającego zbrojenia poza lico betonu, zbrojenie może być
zabrudzone betonem co wynika z technologii wykonywania prefabrykatu.
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4. ELEMENTY FUNDAMENTOWE
(Stopa, ławy fundamentowe – EN 14991)

4.1. Tolerancje

Tolerancja na długości elementu ΔL = ± (10+L/100) ≤ 40mm

Tolerancja na przekrojach elementu
wymiar nominalny przekroju poprzecznego

L≤ 150mm L = 400mm L ≥ 2500mm
+10; -5 mm +15; -10 mm ±30 mm

Tolerancja odchyłki kątowej przekrojów
końcowych h/100 ≤ 5mm

Tolerancja dla osadzenia akcesoriów

rodzaj odchylenie na
długości przesuniecie w osi

elementy liniowe ± 20 mm ± 20 mm
marki stalowe;

okucia ± 20 mm ± 20 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć
wymiar ±10 mm
położenie ±25 mm

L - nominalny wymiar liniowy wyrażony wmm; h - rozpatrywany wymiar przekroju wyrażony wmm;

4.2 Wykończenie powierzchni płaskich
• Powierzchnie szalunkowe są gładkie, ale wymagają szpachlowania przed wykonywaniem

prac malarskich. Elementy mogą posiadać pęcherzyki (pory) do 5 mm głębokości i
dopuszcza się ich wystąpienie o średnicy 2mm<d<15mm w ilości 2250 mm2 na
referencyjnej powierzchni 0,5m x 0,5 m. Dopuszcza się możliwość występowania
widocznych połączeń szalunkowych, ale nie mogą być to uskoki, rowki. Zgodnie z
wymaganiami normowymi istniejemożliwośćwystępowania rys o rozwartości do 0,3mm.

• Na życzenie klienta istnieje możliwość szpachlowania elementów powierzchni z
dodatkową opłatą. Dopuszcza się możliwość wykonywania miejscowych poprawek
kosmetycznych przy pomocy mas szpachlowych lub szlifowania. W przypadku
występowania wystającego zbrojenia poza lico betonu, zbrojenie może być zabrudzone
betonem co wynika z technologii wykonywania prefabrykatu.

• Dopuszcza się występowanie mechanicznych uszkodzeń krawędzi. Głębokość uszkodzeń
mierzona od powierzchni elementu nie powinna przekraczać 5 mm, a długość (mierzona
wzdłuż krawędzi belki) nie powinna przekraczać 50 mm. Liczba uszkodzeń na 1 mb
krawędzi prefabrykatu nie powinna być większa od 2, a łączna ich długość na jednej
krawędzi nie powinna przekraczać 300mm. Uszkodzenia te winny być naprawione przy
prowadzeniu prac malarskich.

• Haki montażowe o ile dokumentacja nie przewiduje zastosowania rozwiązań typowych są
wykonywane z prętów stalowych lub splotów sprężających o właściwej nośności w
zależności od ciężaru elementu.
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• Dopuszcza się różnice w kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości
stosowanych surowców. Warunek jednobarwności prefabrykatów musi być
jednoznacznie określony przez klienta w zleceniu i stanowi podstawę do naliczenia
dodatku za beton elewacyjny. W betonach elewacyjnych jednolitość barwy ocenia się z
punktu obejmującego pełny obrys obiektu.
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5. ELEMENTY SCHODOWE
(Biegi schodowe, spoczniki – EN 14843)

5.1. Tolerancje

Tolerancja na długości elementu ΔL = ± (10+L/100) ≤ 40mm

Tolerancja na przekrojach elementu
wymiar nominalny przekroju poprzecznego

L≤ 150mm L ≥ 400mm
+10; -5 mm ±15 mm

Tolerancja odchyłki kątowej przekrojów
końcowych h/100 ≤ 5mm

Tolerancja nawysokości i szerokości
stopnia ±5 mm

Tolerancja nawysokości i szerokości
stopnia Δd = (2+L/500) mm

Tolerancja dla osadzenia akcesoriów

rodzaj odchylenie na
długości przesuniecie w osi

elementy liniowe ± 20 mm ± 20 mm
marki stalowe;

okucia ± 20 mm ± 20 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć
wymiar ±10 mm
położenie ±25 mm

L - nominalny wymiar liniowy wyrażony wmm; h - rozpatrywany wymiar przekroju wyrażony wmm;

5.2. Wykończenie powierzchni płaskich
• Powierzchnie szalunkowe są gładkie, ale wymagają szpachlowania przed wykonywaniem

prac malarskich. Elementy mogą posiadać pęcherzyki (pory) do 5 mm głębokości i
dopuszcza się ich wystąpienie o średnicy 2mm<d<15mm w ilości 2250 mm2 na
referencyjnej powierzchni 0,5m x 0,5 m. Dopuszcza się możliwość występowania
widocznych połączeń szalunkowych, ale nie mogą być to uskoki, rowki. Zgodnie z
wymaganiami normowymi istniejemożliwośćwystępowania rys o rozwartości do 0,3mm.

• W przypadku występowania wystającego zbrojenia poza lico betonu, zbrojenie może być
zabrudzone betonem co wynika z technologii wykonywania prefabrykatu.

• Na życzenie klienta istnieje możliwość szpachlowania elementów powierzchni z
dodatkową opłatą. Dopuszcza się możliwość wykonywania miejscowych poprawek
kosmetycznych przy pomocy mas szpachlowych lub szlifowania.

• Dopuszcza się występowanie mechanicznych uszkodzeń krawędzi. Głębokość uszkodzeń
mierzona od powierzchni elementu nie powinna przekraczać 5 mm, a długość (mierzona
wzdłuż krawędzi belki) nie powinna przekraczać 50 mm. Liczba uszkodzeń na 1 mb
krawędzi prefabrykatu nie powinna być większa od 2, a łączna ich długość na jednej
krawędzi nie powinna przekraczać 300mm. Uszkodzenia te winny być naprawione przy
prowadzeniu prac malarskich.
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• Haki montażowe o ile dokumentacja nie przewiduje zastosowania rozwiązań typowych są
wykonywane z prętów stalowych lub splotów sprężających o właściwej nośności w
zależności od ciężaru elementu.

• Dopuszcza się różnice w kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości
stosowanych surowców. Warunek jednobarwności prefabrykatów musi być
jednoznacznie określony przez klienta w zleceniu i stanowi podstawę do naliczenia
dodatku za beton elewacyjny. W betonach elewacyjnych jednolitość barwy ocenia się z
punktu obejmującego pełny obrys obiektu.
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6. MURY OPOROWE
(ŚCIANY OPOROWE, MURYOPOROWE – EN15258)

6.1. Tolerancje

Tolerancja na długości elementu ΔL = ± (10+L/100) ≤ 40mm

Tolerancja na przekrojach elementu
wymiar nominalny przekroju poprzecznego

L≤ 150mm L = 400mm L ≥ 2500mm
+10; -5 mm +15; -10 mm ±30 mm

Różnica przekątnych ±15 mm

Płaskość
Odległość pomiaru 0,2 m 3 m

Odchyłka ± 2 mm ± 5 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć
wymiar ±10 mm
położenie ±25 mm

L - nominalny wymiar liniowy wyrażony w mm

6.2 Wykończenie powierzchni płaskich
• Prefabrykaty wykonywane są w szalunkach drewnianych (sklejka szalunkowa) lub

metalowych i posiadają trzy strony gładkie od szalunku i jedną powierzchnię zacieraną
ręcznie na ostro lub pacą stalową w zależności od stawianych wymagań. Krawędzie są
łamane listwami trójkątnymi zgodnie z dokumentacją.

• Powierzchnie szalunkowe są gładkie, ale wymagają szpachlowania przed wykonywaniem
prac malarskich. Elementy mogą posiadać pęcherzyki (pory) do 5 mm głębokości i
dopuszcza się ich wystąpienie o średnicy 2mm<d<15mm w ilości 2250 mm2 na
referencyjnej powierzchni 0,5m x 0,5 m. Dopuszcza się możliwość występowania
widocznych połączeń szalunkowych, ale nie mogą być to uskoki, rowki. Zgodnie z
wymaganiami normowymi istniejemożliwośćwystępowania rys o rozwartości do 0,3mm.

• Na życzenie klienta istnieje możliwość szpachlowania elementów powierzchni z
dodatkową opłatą. Dopuszcza się możliwość wykonywania miejscowych poprawek
kosmetycznych przy pomocy mas szpachlowych lub szlifowania.

• W przypadku występowania wystającego zbrojenia poza lico betonu, zbrojenie może być
zabrudzone betonem co wynika z technologii wykonywania prefabrykatu.

• Dopuszcza się różnice w kolorze poszczególnych prefabrykatów wynikające z właściwości
stosowanych surowców. Warunek jednobarwności prefabrykatów musi być
jednoznacznie określony przez klienta w zleceniu i stanowi podstawę do naliczenia
dodatku za beton elewacyjny. W betonach elewacyjnych jednolitość barwy ocenia się z
punktu obejmującego pełny obrys obiektu.
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7. KANAŁOWE PŁYTY STOPOWE
(KANAŁOWE PŁYTY STROPOWE – EN 1168)

7.1. Tolerancje

Tolerancja na długości elementu ±25 mm

Tolerancja na przekrojach
elementu

wymiar nominalny przekroju poprzecznego

h≤ 150mm h ≥ 250mm

+10; -5 mm ±15 mm

nominalnaminimalna szerokość
żebra

pojedyncze żebro średnio na płytę

bw = -10mm ∑bw = -20mm

nominalna minimalna grubość
półek (powyżej i poniżej kanałów) -10mm; +15mm

Tolerancja na szerokości płyty
płyty pełne płyty cięte

±5 mm ±25 mm

Tolerancja dla otworów i wycięć
wymiar ±20 mm

położenie ±50 mm

h - rozpatrywanywymiar przekrojuwyrażony wmm;
h = 150mm < L < 250mm - należy zastosować interpolację liniową

7.2. Wykończenie powierzchni płaskich

• Górna powierzchnia elementów jest grabiona lub szczotkowana dla zwiększenia
przyczepności z nadbetonem lub zatarta na gładko. Jako standardowe rozwiązanie
stosuje się powierzchnię ustokrotnioną. Powierzchnia dolna płyt gładka od formy,
dopuszcza się występowanie nielicznych porów i kawern. Większe defekty są
szpachlowane. Fazowanie elementów nie jest szlifowane, nierówność fazowania ±3
mm na długości 1000mm.

7.3. Składowanie płyt
• Płyty HCS należy składować poziomo w stosach do 2 m wysokości, na równym i

wytrzymałym podłożu. Najlepiej układać je na utwardzonej nawierzchni; jeśli to
niemożliwe, pierwszą płytę trzeba podeprzeć krawędziakami min. 10 cm, aby umożliwić
kontrolowane osiadanie stosu. Na nieutwardzonym gruncie istnieje ryzyko
przypadkowego podparcia dolnych płyt, co może prowadzić do ich uszkodzeń z powodu
braku górnego i poprzecznego zbrojenia.
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• Podkłady należy wypoziomować; w razie potrzeby można je ustawić na bloczkach
betonowych dla lepszego rozłożenia obciążeń. Kolejne warstwy płyt oddziela się
drewnianymi listwami min. 3 cm, umieszczonymi 20–50 cm od czoła, ułożonymi
pionowo jedna nad drugą (bez przesunięć na zewnątrz). W jednym stosie składuje się
wyłącznie płyty o tej samej długości i nośności.

• Płyty z wycięciami przypodporowymi oraz płyty zwężone należy układać wyłącznie w
górnych warstwach, na płytach pełnych. Szersza płyta nigdy nie może leżeć na węższej,
ponieważ grozi to przewróceniem stosu.

7.4. Transport bliski płyt HCS
• Płyty HCS podnosi się standardowymi uchwytami zaciskowymi, zaczepionymi do

poziomej trawersy, aby uniknąć poziomych sił w zawiesiu. Niedopuszczalne jest
podnoszenie na linach ukośnych, pętlach lub chwytakach mocowanych bezpośrednio do
lin.

• Chwytaki muszą być rozmieszczone symetrycznie, tak aby płyta była podnoszona
poziomo. W płytach krótszych niż ok. 13 m maksymalna odległość punktu podwieszenia
od czoła nie powinna przekraczać 50 cm. Dla płyt dłuższych (HCS320 i HCS400) stosuje
się maksymalny rozstaw dopuszczony przez trawersem (do 12 m), co powoduje dłuższe
wsporniki, zabezpieczone dzięki górnemu zbrojeniu sprężającemu.

• Podczas montażu należy stosować dodatkowe liny asekuracyjne na wypadek
poluzowania zacisku. Płyty uzupełniające można podnosić tak jak podstawowe, o ile ich
geometria na to pozwala. Płyty z wycięciami podpierającymi należy chwytać tuż za
końcem wycięcia; nie wolno chwytać w strefie osłabionej.
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• Gdy geometria płyty uniemożliwia użycie chwytaków, stosuje się stałe kotwy
transportowe, do których podczepia się zawiesia dwu- lub czterolinowe z hakami do
kotew DEHA.

• Wszystkie elementy układu transportowego muszą mieć odpowiedni udźwig. Ciężar
płyty określa się jako ciężar jednostkowy × długość × współczynnik 1,4. Dla płyt
perforowanych i zwężonych nie odejmuje się masy wycięć. Przy zawiesiach
czterolinowych przyjmuje się, że ciężar przenoszą tylko dwie liny; uwzględnia się też kąt
pochylenia lin, który nie powinien być mniejszy niż 60°.

• Podczas transportu prefabrykatu nie wolno przewozić na nim żadnych dodatkowych
materiałów.

7.5. Transport daleki płyt HCS
• Płyty HCS można przewozić transportem drogowym lub kolejowym, wyłącznie na

pojazdach o platformie nie krótszej niż długość elementów. Płyty układa się poziomo w
stosach, jak przy składowaniu; przy dwóch stosach obok siebie warto je związać jedną
płytą ułożoną centralnie dla zwiększenia stabilności.

• Wysokość stosu ogranicza nośność pojazdu. Ładunek musi być zabezpieczony przed
zsunięciem – potrzebne są burty lub kłonice, a także dodatkowe pasy lub liny. Należy
przestrzegać przepisów dotyczących transportu, szczególnie w przypadku ładunków
ponadgabarytowych.
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7.6. Montaż płyt HCS
• Podczas montażu należy stosować wszystkie zasady transportu bliskiego, w tym

obowiązkowe liny/łańcuchy asekurujące zabezpieczające płytę przed wypadnięciem z
uchwytów.

• Płyty układa się na podporach tak, aby ich krawędzie podporowe równomiernie opierały
się na podkładkach elastycznych lub na warstwie zaprawy (zgodnie z projektem). W
strefie oparcia nie mogą pozostać puste przestrzenie. Zaprawę montażową rozkłada się
równomiernie, najlepiej pacą grzebieniową, na pełną głębokość oparcia.

• Aby zapewnić projektowaną grubość spoiny i uniknąć wyciskania zaprawy, stosuje się
pakiety podkładek PVC. Po dwa pakiety układa się pod każdą płytę – przy obu bocznych
krawędziach na każdej podporze. Ułatwia to stabilizację płyty do czasu związania
zaprawy.

• Po ułożeniu płyt, przed pracami końcowymi, należy wyrównać dolne powierzchnie
sąsiadujących elementów. Różnice wynikają z odmiennych wielkości wstępnego
wypiętrzenia płyt spowodowanych sprężeniem i zmiennością właściwości betonu.
Wyrównanie wykonuje się przy użyciu belki drewnianej podpartej na słupach
teleskopowych lub innym sprzęcie (dźwignie, śruby, kliny), unosząc płyty o mniejszym
wypiętrzeniu.
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